
MASZYNY FLOTACYJNE TYPU IZ

Wszystkie oferowane maszyny i urządzenia dopasowujemy do indywidualnych potrzeb inwestorów po zapoznaniu się 
z charakterystyką wzbogacanych kopalin, stosowanymi do ich wzbogacania schematami technologicznymi oraz 
wymaganiami lokalizacyjnymi.

PARAMETRY TECHNOLOGICZNO-TECHNICZNE

A B
C

Typ maszyny IZ-1 IZ-3 IZ-5 IZ-12 IZ-30

Podstawowe wymiary [mm]

A 2500 3400 3800 5400 7800

B 1520 1800 2320 3240 4100

C 2050 2540 2949 3225 3780

Jednostka montażowa sekcja 2-komorowasekcja 2-komorowasekcja 2-komorowasekcja 2-komorowasekcja 2-komorowa

Ciężar sekcji [kg] 1950 2400 5000 8570 17900

Dopuszczalna liczba sekcji montowana na jednym poziomie 4 4 3 2 2

Minimalna różnica poziomów [mm] 200 200 300 400 500

Liczba silników elektrycznych w sekcji 1 1 2 2 2

Moc silników elektrycznych [kW] 10 18,5 18,5 22 45

Prędkość obrotowa wirnika [obr/min] 190190160 139 110

Ilość doprowadzanego powietrza do jednej sekcji  [Nm3/min] do 1,2 do 2 do 4 do 8 do 16

Ciśnienie doprowadzanego powietrza [atm] 0,1 0.17 0,23 0,25 0,27

Objętość geometryczna komory  [m ] 1,1 3 6 13 303
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BUDOWA

Maszyny �otacyjne typu IZ opracowano w Instytucie Metali Nieżelaznych w Gliwicach z przeznaczeniem do prowadzenia procesu �otacji 
kopalin użytecznych. Podstawowymi zespołami maszyn IZ są 2 komorowe sekcje montażowe, mechanizmy wirnikowe, skrzynki: 
nadawcza, pośrednicząca i odpadowa oraz zgarniacze produktu pianowego. 
Komory maszyn �otacyjnych typu IZ w formie odpowiednio ukształtowanego prostopadłościennego koryta wykonane są ze stali. Na dnie 
komory osadzony jest uspokajacz. W górnej części konstrukcji komór znajduje się kolektor powietrza, który jest jednocześnie elementem 
nośnym dla mechanizmu wirnikowego znajdującego się w każdej komorze. 
Z kolektorów powietrza maszyn - poprzez zawory kulowe, węże gumowe, korpus mechanizmu wirnikowego i wydrążony wał 
mechanizmu wirnikowego - sprężone powietrze doprowadzone jest pod poszczególne wirniki. Zgarniacz piany składa się z napędu, 
oraz elementów zgarniających (zgarniaków). Skrzynka nadawcza stanowi oddzielny zespół montażowy służący do doprowadzania pulpy 
do jednostki �otacyjnej maszyn. Skrzynka pośrednicząca łączy dwie grupy maszyn ustawionych na różnych poziomach, a skrzynka 
odpadowa stanowiąca również oddzielny zespół montażowy służy do odprowadzenia odpadów po�otacyjnych. 

DZIAŁANIE

Nadawa i odczynniki �otacyjne doprowadzone są do komór maszyn �otacyjnych za pośrednictwem  skrzynki nadawczej. Wskutek ruchu 
obrotowego wirników i doprowadzonego pod wirniki powietrza, znajdująca się w komorach maszyn pulpa poddawana jest agitacji 
i napowietrzeniu co stwarza dobre warunki do przebiegu procesu �otacji i wytwarzaniu na powierzchni pulpy produktu pianowego 
(koncentratu). Materiał odpadowy przepływa przy dnie maszyn do skrzynki odpadowej, skąd jest odprowadzany rurociągiem na 
zewnątrz. Produkt pianowy (koncentrat) z poszczególnych komór maszyn jest zgarniany zgarniaczami do rynien usytuowanych wzdłuż 
obydwu ścian bocznych maszyn skąd zostaje odprowadzony do dalszej przeróbki. Pracę maszyny �otacyjnej stabilizuje się poprzez 
regulację poziomu pulpy w skrzynkach pośredniczących i odpadowej oraz zmianę ilości powietrza doprowadzonego do wirników.
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